
CR-SECADOR-FILAMENTO-PLUS

Descripción

El secador de filamentos está diseñado para mantener los filamentos
de impresión 3D en condiciones óptimas antes de su uso. Mejora la
calidad del modelo 3D y minimiza la influencia defactores ambientales
externos en la impresión de los filamentos.

Caracteristicas

 Capacidad de dos rollos, doble secado.

 Temperatura ajustable 45°C-70°C.

 Monitoreo de humedad y temperatura en tiempo real.

 Ajuste del tiempo de secado 0-48h.

 Calefacción 360°

SECADOR DE GRAN TAMAÑO PARA FILAMENTOS CON
TEMPERATURA AJUSTABLE



Especificaciones

Peso 1900 gr
Color Gris

Voltaje de entrada 110V 50/60Hz
Potencia 260 W

Rango de control de
temperatura 45°C a 70°C

Duración del calentamiento 0 - 48 hr
Diametro del filamento 1.75 - 2.85 mm

TEMPERATURA DE SECADO RECOMENDADO

Filamento Temperatura Tiempo
PLA 50°C 4-8 hr
TPU 55°C 4-8 hr
PP 55°C 4-8 hr
ABS 65°C 8-12 hr
ASA 65°C 8-12 hr
PETG 60°C 4-8 hr
PC 65°C 8-12 hr
PA 65°C ≥12 hr
PET 60°C 4-8 hr

PLA-CF 50°C 4-8 hr
PETG-CF 60°C 4-8 hr
PA-CF 65°C ≥12 hr



Instalación

Al sacarlo de su empaque observamos que incluye el secador de
filamentos y su cable de alimentación:

En la parte trasera trae el puerto para el cable de alimentación y un
interruptor de encendido y apagado:

Procedemos a instalar el cable de alimentación y lo encendemos
mediante el interruptor:



Procedemos a abrir la tapa del secador para colocar nuestros
filamento húmedos:

https://drive.google.com/file/d/152pcxXcmE2K6BMcDPRxv9pAcBDHN
OZat/view?usp=sharing

Ya abierta la tapa colocamos el filamento húmedo, nos damos cuenta
ya que al doblarlo este se cuartea o se piede el color de la siguiente
forma:

Colocamos los 2 filamentos que deseamos secar ya que este cuenta
con dos compartimentos y procedemos a cerrar la tapa

En la parte posterior del secador se cuenta con 2 agujeros para sacar
el filamento directamente del secador, procedemos a sellarlos con las
tapas que incluye como se muestra a continuación:

https://drive.google.com/file/d/152pcxXcmE2K6BMcDPRxv9pAcBDHNOZat/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/152pcxXcmE2K6BMcDPRxv9pAcBDHNOZat/view?usp=sharing


Ya sellado encendemos el secador de filamentos presionando el botón
de encendido que se enciende en la parte de en frente

Funcionamiento
Ya que encendimos el secador de filamentos nos mostrará el siguiente
menú:

Por defecto nos permite seleccionar el material, podemos elegir entre
los que se muestran en la tabla anteriormente colocada y
automáticamente cambia a los valores de temperatura establecidos
como se muestra en el siguiente video:
https://drive.google.com/file/d/1ANdTkqyuus8c4vTuY0FEoRvJ_m48h9
xM/view?usp=sharing

https://drive.google.com/file/d/1ANdTkqyuus8c4vTuY0FEoRvJ_m48h9xM/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1ANdTkqyuus8c4vTuY0FEoRvJ_m48h9xM/view?usp=sharing


De igual forma podemos elegir entre °C y °F:
https://drive.google.com/file/d/1mbWNFfbB6DuYeQ_AOKwXntBMt6Lp
xrkP/view?usp=sharing

Y podemos elegir el tiempo que deseamos que se sequen nuestros
filamentos (se puede configurar desde 1 hora hasta 48 horas), se
recomienda manejar los rangos de tiempo por material que establece
el fabricante en la tabla dependiendo del material.
https://drive.google.com/file/d/1wSTRIvopOZfRo9tOQQeq8fVoYaJa71
Y0/view?usp=sharing

En cuanto activamos la hora ya comienza a trabajar el secador de
filamentos como se escucha en el video:
https://drive.google.com/file/d/1wSTRIvopOZfRo9tOQQeq8fVoYaJa71
Y0/view?usp=sharing

Hasta que el contador llegue a cero podremos sacar nuestros
filamentos, en este caso le pusimos el tiempo máximo que nos señala
la tabla que es de 8 horas para filamento PLA:
https://drive.google.com/file/d/1ndaD0HD7Rq5dBRw41JGT2oTRIl1uiD
_i/view?usp=sharing

Ya que terminamos el secado del filamento este únicamente se
apagará y dejará de sonar como en el siguiente video:
https://drive.google.com/file/d/185gi5eQnW-0uOGqitUABWwQiu-
GtN9Wx/view?usp=sharing

Posteriormente podrémos sacar nuestros filamentos y podrémos
utilizarlos, para esto únicamente lo colocamos en el AMS de nuestra
impresora y mandamos a imprimir una pieza para realizar una
comparación entre ambos filamentos:

https://drive.google.com/file/d/1mbWNFfbB6DuYeQ_AOKwXntBMt6LpxrkP/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1mbWNFfbB6DuYeQ_AOKwXntBMt6LpxrkP/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1wSTRIvopOZfRo9tOQQeq8fVoYaJa71Y0/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1wSTRIvopOZfRo9tOQQeq8fVoYaJa71Y0/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1wSTRIvopOZfRo9tOQQeq8fVoYaJa71Y0/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1wSTRIvopOZfRo9tOQQeq8fVoYaJa71Y0/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1ndaD0HD7Rq5dBRw41JGT2oTRIl1uiD_i/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/1ndaD0HD7Rq5dBRw41JGT2oTRIl1uiD_i/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/185gi5eQnW-0uOGqitUABWwQiu-GtN9Wx/view?usp=sharing
https://drive.google.com/file/d/185gi5eQnW-0uOGqitUABWwQiu-GtN9Wx/view?usp=sharing


Anteriormente realizamos una prueba con el filamento humedo para
observar diferencias.

Como se observa tiene varios hilos en la impresión provocados por el
tema de la humedad, posteriormente realizamos la misma impresión
con el filamento ya seco y obtenemos el siguiente resultado:

Como podemos observar se redujo casi por completo los hilos que se
generaban, por lo tanto podemos comprobar que el filamento si se
seco correctamente.
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