ROLLO DE FILAMENTO ESUN ABS DE ALTA
VELOCIDAD 1.75mm BLANCO

®
ESUN-ABS-SPEED-BLANCO Q S U N

Descripcion:

Es una versibn modificada del material ABS. En comparacién con el ABS
convencional, presenta una menor contraccion y una adhesion superior entre
capas, lo que reduce la probabilidad de deformaciones y grietas durante la
impresion. Contiene componentes bajos en VOC (Compuestos Organicos
Volatiles), lo que resulta en una reduccién del olor durante el proceso de impresion,
haciéndolo mas comodo y libre de estrés. Este material esta optimizado para la
impresion de alta velocidad, manteniendo su rendimiento incluso a velocidades
mas altas, brindando una excelente experiencia de impresiéon. Ademas, se puede
pulir con acetona para eliminar las lineas de las capas y mejorar aun mas la
calidad de impresion.

Caracteristicas:

Resistencia al calor

Bajo olor

Baja tasa de contraccion

Fuerte rendimiento y dureza
Impresion de alta velocidad
Excelente capacidad de impresién
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Especificaciones:

Material ABS
Color BLANCO
Peso bruto 1 Kg

Propiedades del filamento:

Unidad ABS
Densidad g/em? 1.04
Temperatura de distorsion °C, 0.45 MPa 89
del calor
Indice de flujo de fusién 9/10 min 6(220 °C/10 kg)
Fuerza de tensiéon MPa 28
Elongacion de ruptura % 3.9
Fuerza de flexién MPa 16
Médulo de flexién MPa 1477
Resistencia al impacto 1ZOD kJ/rmi 20
Durabilidad ) 8/10
Imprimibilidad ) 8/10
Parametros de impresion recomendados:
Unidad ABS
230-270
Temperatura del extrusor °C Temperatura
recomendada 240
Temperatura de la cama °C 100-110
Velocidad del ventilador % 0
Velocidad de impresién mm/s 50-300
Cama caliente - Requerida
Superficies de construccion Gz gz el
- temperatura, pegamento
recomendadas or:
solido PVP
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Modelos de impresion

AG Electrdnica SAPI de CV
Republica de El Salvador 20 Piso 2, Centro
Histdrico, Centro, 06000 Ciudad de México,
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Teléfono: 55 5130 7210
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