Thermo con capa Adhesiva THERMO-C/ADH-X

1. Descripcion del producto

El tubo termorretractil es una funda
protectora aislante que puede encogerse
y ajustarse alrededor de cables o
alambres durante el calentamiento,
proporcionando proteccion, aislamiento,
identificacion por color y reparacion de
dafios. Es ampliamente utilizado en
campos como la  electronica, la
electricidad y las comunicaciones de
datos. Tiene funciones como resistencia a
altas y bajas temperaturas, aislamiento,
resistencia a la corrosion y resistencia al
agua.

2. Parametros de especificacion

Didmetro 3.2 mm - 12 mm antes de la contraccién

Longitud 50 metros/rollo y 200 metros/rollo

Relaciéon de contraccion 3:1, 4.1

Colores Contraccion 3% incluye negro, colores y bicolor (algunas especificaciones)

Contraccion 4x solo incluye negro

Retardante de llama Nivel de retardancia V1 por defecto

3. Parametros técnicos

Temperatura de funcionamiento -55°Ca125°C
Contraccion longitudinal <5%

Resistencia a la traccién > 12 MPa

Chogue Termico Sin goteo, sin flujo
Elongacién a la rotura > 400%

Densidad 1.21 g/cm3
Rigidez dieléctrica > 20 kV/mm
Flexibilidad a baja temperatura Sin agrietamiento
Tasa de absorcion de agua <0.5%

Corrosiéon del cobre Aprobado
Envejecimiento prolongado (elongacién a la rotura) >17.5%
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4. Materiales y fabricaciéon

El tubo termorretractil esta hecho de PE (polietileno) y presenta una excelente
estabilidad quimica y propiedades de aislamiento eléctrico, adecuado para diversos
entornos. La fabricacion se completa a través de cuatro pasos: mezcla, extrusion,
irradiacion y expansion.

5. Alimacenamiento del producto

Temperatura y humedad: el tubo termorretractil debe almacenarse dentro de un rango
de temperatura de 15 °C a 25 °C, con humedad relativa controlada entre 50% y 70%, lo
que ayuda a mantener su estabilidad y prevenir el envejecimiento. Evitar la luz solar
directa, mantenerse alejado de gases y productos quimicos nocivos y evitar la humedad.

6. Instalacién y uso

Introducir el tubo termorretractil en la parte que necesita ser protegida. Antes de
insertarlo, asegurarse de que la parte a proteger esté limpia, seca y libre de aceite y
polvo. Utilizar una pistola de aire caliente u otra herramienta de calentamiento para
calentar uniformemente el tubo termorretractil. Durante el calentamiento, debe evitarse
el sobrecalentamiento local o areas sin calentar para prevenir gquemaduras o
contracciones irregulares del tubo. Una vez finalizado el calentamiento, esperar a que el
tubo se enfrie de forma natural. Durante el proceso de enfriamiento, el tubo continuara
ajustandose, formando finalmente una capa protectora resistente. Ademas, durante
todo el proceso, es importante asegurarse de que el tubo no se estire ni se tense en
exceso para evitar desgarros durante el calentamiento.
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